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Introduction

- Les infrastructures de Montréal sont en
détérioration

- Durée de vie des infrastructures atteinte
- Bris de conduite d’eau potable

- Bris de conduite d’égout



Montreal

Introduction

Bris de conduite d’égout sur Sainte-
Catherlne/ng en 2013
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Introduction

Bris de conduite d’eégout sur Avenue Laval en
2016

Source:https://montrealgazette.com/news/local-news/why-does-montreal-get-so-many-sinkholes
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Historique de chemisage a Montreéal

Historique des mandats de réhabilitation des conduites a la Ville de Montréal
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Historique de chemisage a Montreal

Depuis 2012

-Plus de 300 km de conduites d’égout
rehabilitees

Depuis 2017

- 18 km de conduites d’égout rehabilitees par la
cure aux rayons ultraviolets
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Etapes de chemisage a la cure UV

- Nettoyage et inspection

- Excavations, si requis

- Insertion par tirage

- Cure aux rayons ultraviolets

- Réouverture des entrées de service
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Etapes de chemisage a la cure UV

Lien pour vidéo
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Difféerences entre le chemisage a la cure a la
vapeur et aux rayons UV

- Insertion de la gaine
- Equipements et réticulation de la gaine

- Entreposage des materiaux
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- Insertion de la gaine
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- Equipements et réticulation de la gaine

Gainage a la vapeur  Gainage a 'UV
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- Réticulation de la gaine

Gainage a la vapeur  Gainage a 'UV
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- Entreposage des matériaux

Gainage a la vapeur  Gainage a 'UV
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Contraintes de la technique a la cure UV

Technigue non adequate en presence de:
« Jonctions en courbe;

« Joints décalés;

 Déformations;

 Changements de diamétre.
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Contraintes de la technique a la cure UV

- Branchements en forme de courbe
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Montreal

Contraintes de la technique a la cure UV

- Joints décalés

LC1: +0057.40 m
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Contraintes de la technique a la cure UV

- Déformation

LC1: +0032.80'm
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Contraintes de la technique a la cure UV

- Changement de diametre
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Contraintes de la technique a la cure UV

- Changement de diameétre

RUE SAINTE-CATH
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Contraintes de la technique a la cure UV

- Changement de diameétre
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Avantages

d Temps d’entreposage plus éleve
J Reéduction des plaintes d'odeur

J Proprietes meécaniques plus élevees
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Désavantages

O Etat des conduites existantes (Contraintes
discutées)

d Dimensions des regards existants (espace
restreints)

d Approvisionnement de la gaine
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Exemple de chemisage a la cure aux rayons UV

0030.5 M
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Particularités des gaines a durcissement UV

Matériau composite

Matrice Renfort

 Résine | * Fibres de verre
photodurcissable | fortement orientés
a durcissement selon I'axe

aux rayons UV circonferentiel
— Nécessite
d’effectuer les essais
selon cette direction
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Controle Qualité

La norme ASTM D790 (référée au BNQ 1809-400) ne précise pas
d’indications pour les essais en direction circonférentielle

» Norme ISO 11296-4:2009 (Annexe B) : Modification de I'lISO 178
pour des essais de flexion

* Flexion 3 points en direction
c,:irconférentielle; I | I

* Eprouvettes de 50 mm de large et - -
d’'une épaisseur de 3 a >20 mm :

» Correction des résultats pour tenir
compte de la courbure de
I'éprouvette
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Echantillonnage

> Echantillons circulaires de
diameétre équivalent a la conduite

| Conduim

| « Jeans » ou

hote ~| «Sleeve»

> Localisation du prélévement: B - E”:;Z?%
1. Retenu, au regard intermédiaire Echantillon 4 _ cap

2. Retenu, en fin de conduite, sous terre
3. Retenu, hors terre
4. Sous plagues

> #1-2 sont les méthodes préférées

car I’échantillon est le plus
représentatif du produit installé e — ——
Echantillon retenu prélevé en fin de conduite,

> #4 n’est pas accepté par la VdM (démonstration en surface)
(contréle d’épaisseur et
représentativité de la cure)
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Comparaison du type d’échantillon

m Module m Contrainte ultime et
__ 14000 __400
EEE 12 000 g 350
= 10 000 - 200
g 000 2 150
% 4 000 'g 100
& 2000 Qo 50
= 0 © 0
Sous plaques Retenu Sous plaques Retenu
Plat (ASTM D790) Courbé (1ISO 11296-4) Plat (ASTM D790) Courbé (1ISO 11296-4)

DN 300, t=4.7 mm
Reésultats typiques: E = 10 000-14 000 MPa, R,,,= 250-400 MPa

Echantillons plats sous plaques (type #4) vs Echantillons courbés retenus (type #1/#2)
Semblable en R,, mais le E est surévalué — épaisseur controlée
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Echantillonnage

> A fournir au laboratoire:
v' Section ou demi-section de conduite;

Diamétre équivalent & la conduite hote; /’_\
min. 30 cm en direction axiale; @

min. 20 x I'épaisseur en direction
circonférentielle, si demi-section.

> Echantillon uniforme:

AN

min. 30 cm =—p

v' Pas de plis majeurs;

v' Courbure uniforme et constante;
v' Pas de distorsions;

v" Pas ou peu de double courbure.

(-mn 30 cm »(

\

(

\min. 20 x t
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Conclusion

*» Technique de réehabilitation efficace;

*» Connaissance necessaire de l'etat de la
conduite existante et des limitations de la
technique;

*» La normalisation doit étre adaptee aux
produits de réehabillitation par cure UV;

* L'échantillonnage a une influence directe
sur la qualite des resultats.
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Questions?
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